Примерный список тем докладов для реферата
1. Концепция мини-завода, сравнение с интегрированным заводом.
2. Раскисление и легирование при внепечной обработке.
3. Удаление неметаллических включений и растворенных газов при внепечной обработке.
4. Вакуумирование и вакуум-кислородное раскисление при внепечной обработке.
5. Методы введения добавок в расплав.
6. Сталеразливочный ковш. Устройство, применение. Агрегаты доводки стали.
7. Агрегат «Ковш-печь». Комплексное использование агрегатов внепечной обработки.
8. Циркуляционный вакууматор. Устройство, применение.
9. Камерный вакууматор. Устройство, применение.
10. Технология разливки в изложницы.
11. Строение слитка спокойной стали.

12. Строение слитка кипящей стали.

13. Сегрегация в слитке спокойной стали. (подусадочные дефекты, осевые дефекты, Л-образные дефекты, конус осаждения)
14. Способы воздействия на формирование структуры слитка спокойной стали

15. Механическое и химическое закупоривание слитка кипящей стали.

16. Типы МНЛЗ, конструкция МНЛЗ.
17. Устройство и работа кристаллизатора машины непрерывного литья заготовок.
18. Устройство и работа промежуточного ковша машины непрерывного литья заготовок.
19. Механизм качания кристаллизатора и зона вторичного охлаждения.
20. Поворотный стенд, затравка, устройства резки машины НЛЗ.
21. Защита расплава от повторного окисления при непрерывной разливке.
22. Дефекты профиля НЛЗ. (ромбичность, овальность, вогнутость граней, кривизна, ужимина, дефекты резки)
23. Дефекты внутренней структуры НЛЗ (внутренние трещины, угловые внутренние трещины, осевые трещины, осевая ликвация, подкорковые пузыри, неметаллические включения)
24. Дефекты поверхности НЛЗ. (угловые поперечные трещины, поперечные трещины по граням, угловые продольные трещины, продольные трещины по граням, следы качания, шлаковые включения, пояс (перехват), заворот корки).
